
3533 LN X-28.879 Y-31.783 Z-25.999 Q-0.6724857 W-0.7401098 E+0.0005966

3534 LN X-28.584 Y-32.052 Z-25.999 Q-0.6655812 W-0.7463252 E+0.0005965

3535 LN X-28.284 Y-32.316 Z-25.999 Q-0.6586151 W-0.7524797 E+0.0005966

3536 LN X-27.985 Y-32.579 Z-25.999 Q-0.6515921 W-0.7585693 E+0.0005965

3537 LN X-27.68 Y-32.839 Z-25.999 Q-0.6445010 W-0.7646033 E+0.0005966

3538 LN X-27.376 Y-33.098 Z-25.999 Q-0.6373539 W-0.7705710 E+0.0005965

3539 LN X-27.067 Y-33.351 Z-25.999 Q-0.6301601 W-0.7764650 E+0.0005966

3540 LN X-26.758 Y-33.604 Z-25.999 Q-0.6229117 W-0.7822919 E+0.0005965

3541 LN X-26.443 Y-33.85 Z-25.999 Q-0.6156135 W-0.7880480 E+0.0005966

3542 LN X-26.129 Y-34.096 Z-25.999 Q-0.6082621 W-0.7937360 E+0.0005965

3543 LN X-25.81 Y-34.337 Z-25.999 Q-0.6008614 W-0.7993530 E+0.0005966

3544 LN X-25.492 Y-34.578 Z-25.999 Q-0.5934088 W-0.8049010 E+0.0005965

3545 LN X-25.169 Y-34.814 Z-25.999 Q-0.5858904 W-0.8103901 E+0.0005966

3546 LN X-24.846 Y-35.05 Z-25.999 Q-0.5783211 W-0.8158090 E+0.0005965

3547 LN X-24.52 Y-35.28 Z-25.999 Q-0.5707166 W-0.8211469 E+0.0005966

3548 LN X-24.194 Y-35.509 Z-25.999 Q-0.5630628 W-0.8264139 E+0.0005965

3549 LN X-23.862 Y-35.732 Z-25.999 Q-0.5553490 W-0.8316172 E+0.0005966

3550 LN X-23.529 Y-35.954 Z-25.999 Q-0.5475871 W-0.8367485 E+0.0005965

3551 LN X-23.194 Y-36.171 Z-25.999 Q-0.5397883 W-0.8418006 E+0

3553 LN X-22.519 Y-36.599 Z-25.999 Q-0.5240393 W-0.8516939

3555 LN X-21.837 Y-37.0

3556 LN X-21.494

3557 LN
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Konstruktive Gestaltung eines Werkzeugs
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Im Rahmen dieser Arbeit soll ein Sonderwerkzeug für die Drehbearbeitung von
gehärteten Stählen konstruiert werden. Unter Berücksichtigung wirtschaftlicher und
technologischer Aspekte soll durch ein innovatives Werkzeugkonzept eine Pro-
duktivitätssteigerung bei möglich sein.der spanenden Bearbeitung

Das endgültige Thema derArbeit sowie dieArbeitsinhalte
werden nach Rücksprache festgelegt. Es besteht die
Möglichkeit, Schwerpunkte nach individuellem Interesse
zu setzen.
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